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MAKALE

M

eni yonetmeligimizin 5.
Maddesi'ne gore; isverenler,
isyerinde kullanilacak is ekip-
maninin yapilacak ise uygun
olmasi ve bu ekipmanin calisanlara
saglik ve glivenlik yoniinden zarar
vermemesi icin gerekli tim tedbir-
leri almakla yukimld kilinmislardir.
isverenler; is ekipmanini secerken
isyerindeki 0zel calisma sartlarini,
saglik ve guvenlik yoninden tehlikeleri
g6z oniinde bulundurmak, bu ekipma-
nin kullaniminin ek bir tehlike olustur-
mamasina dikkat etmek zorundadirlar.
is ekipmaninin calisanlarin saglik ve
guivenligi yoniinden tamamen tehlikesiz
olmasini saglayamiyorsa, kabul edile-
bilir risk seviyesine indirecek uygun on-
lemleri almakla yikimld kilinmislardir.

Ayrica bu yonetmeligin baglantida
bulundugu bir diger AB Direktifi ise
2006/42/EC Makine Emniyeti Direktifi-
dir. Clinkii bir makinenin risk deger-
lendirmesi iki asamada yapilmasi
gerekmektedir;

1. Makine tasarlanirken imalatci
tarafindan,

2. Makine kullanilirken kullanici
tarafindan.

AB’de yeni makine direktifi izerinde
bes yili askin bir zamandir yapilan
calisma ve tartismalar sonucta bitmis
ve direktifin son hali 25.04.2006 ta-
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Ozlem Ozkili
Kimya Yuk. Muh. / Is Basmifettisi
Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanlig

Makine Emniyeti Yonetmeligi ve
Is Ekipmanlan Yoénetmeligi Cercevesinde

Makine Risk
Degerlendirmesi

25 Nisan 2013 Tarih ve 28628 Sayili Yeni Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve

Givenlik Sartlari Yonetmeligi'miz yayinlanmistir. Bu Yonetmelik; 6331 Sayili is Sagli-
g1 ve Givenligi Kanunu'nun 30 ve 31 inci maddeleri ile 9/1/1985 Tarihli ve 3146 Sayili
Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi'nin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun'un 2
ve 12.nci maddelerine dayanilarak ve 3/10/2009 Tarihli ve 2009/104/EC Sayili Avrupa
Birligi Direktifi'ne paralel olarak hazirlanmistir.

rihinde Avrupa Birligi Konseyi tara-
findan kabul edilmistir. Yeni direktif
9.06.2006 Tarihli Avrupa Birligi Resmi
Gazetesi'nde yayinlanmistir. Yeni
2006/42/EC Makine Direktifi'ne Aralik
2009 Tarihi'nde gecis siiresi bitmis ve
bu tarihten itibaren 98/37/EC sayili Ma-
kine Direktifi yurdrlikten kalkmistir.

Guvenli makineler, imalatci ve kullani-
ciicin hukuki guvence saglamaktadir.
Makine kullanicilar, yalnizca guvenli
makinelerin veya cihazlarin sunul-
masini beklemektedirler. Bu beklenti
dinya capinda aynidir ve makine
kullanicilarini korumak icin cesitli
dizenlemeler mevcuttur. Bu diizenle-
meler, bolgelere gore degismektedir.
Yine de makinelerin yapimi ve sonra-
dan glvenlik ekipmanlari ile donatil-
masi sirasinda yapilacaklar konusun-
da yaygin bir mutabakat mevcuttur.

Bunlari siralayacak olursak;

e Makine imalatcisi, makine yapimi si-
rasinda risk degerlendirmesi yapacak
muhtemel tim tehlikeleri ve tehlikeli
yerleri saptayip degerlendirecektir.

e Makine imalatcisi bu risk deger-
lendirmesine uygun olarak, uygun
tedbirler araciligiyla riskleri ortadan
kaldiracak veya azaltacaktir.

e Risk, yapisal tedbirler ile ortadan

kaldirilamadigi takdirde ya da kalan
risk tolere edilemiyor ise makine
imalatcisi uygun guvenlik cihazlarini
sececek ve uygulayacaktir.

e Gerekirse kalan riskler hakkinda
bilgi verecektir.

* Ongoriilen tedbirlerin gerekli
etkileri verdiginden emin olmak icin,
komple onay islemi yapilacaktir.

Yeni makine emniyeti direktifi incelen-
diginde onemli gelismelerin oldugu,
daha net yapilmis olan tanimlar ve
gozden gecirilmis olan temel gerekler
sayesinde, oncekine oranla asgari gu-
venlik seviyesinin ylkseltilmis oldugu
gozlenmektedir.

Turkiye'nin de Avrupa Birligi teknik
mevzuatini referans alarak ic huku-
kuna dahil etme calismalari halen
devam etmektedir. Bu calismalar
sonucunda su anki mevzuatimiza
gore de AB direktifleri kapsamindaki
drldnlerin yurticinde piyasaya arzinda
CE isareti aranmaktadir. CE isareti ile
ilgili mevzuata uyum, sanayicimizin AB
tlkelerine ihracatinda 6nemli bir basa-
mak olarak degerlendirilebilir. Mevzuat
uyumu, hentiz AB Ulkelerine ihracati
olmayan sanayicilerimizi potansiyel ih-
racatci konumuna getirmesi bakimin-
dan da ciddi bir 6nem arz etmektedir.



2006/42/EC Makine Emniyeti

den once bu yonetmelige neden gerek
duyuldugu konusuna g6z atmak ge-
rektigini distindyorum. Bilindigi Uzere
Avrupa Birligi tdlkeleri 1946 yilinda
imzalanan Roma Antlasmasi’ndan

bu yana bir ic pazar olusturmaya
calismaktadir. Olusturulan bu tek
pazarda amac; mallarin, hizmetlerin,
insanlarin ve sermayenin serbest
dolasimini saglamaktir. Mallarin
serbest dolasimi, Avrupa Birligi'ne
Uye ulkelerin kendi ulusal glivenlik ve
saglik kosullarini kendilerinin diizen-
lemesi serbestisi ylizinden uzun yillar
boyunca engellenmistir. Farkli teknik
Urun dizenlemeleri ve test prose-
diirleri AB ulkeleri arasinda ticari
engellerin olusmasina neden olmus,
bu da tek pazar amacina ters dis-
mustir. Sonucta Avrupa Komisyonu,
Avrupa Adalet Mahkemesi'nin bircok
kararindan esinlenerek uye ulkelerin
ulusal yasalarini uyumlastirarak ticari
engelleri kaldirmayi amaclamistir.

Mallarin serbest dolasimi oniindeki
Teknik engellerin asilmasi amaciyla,
1969 yilinda Ortak Teknik Mevzuata
(Avrupa Standartlar) gecilmesi ve
hazirlanacak teknik mevzuatin tye Ul-
kelerce uygulanmasi kararlastirilmistir.

Klasik Yaklasim olarak bilinen bu prog-
ram, mevzuat diizeyindeki teknik ku-
rallarla es etkili standartlarin tamamen
uyumlastirilmasini hedeflemistir. Ancak
her Uye devletin kendi ulusal dizenle-
melerinin uyumlastirma direktiflerinde
yer almasini talep etmesi sonucu, soz
konusu direktifler en ince ayrintilara
inilerek hazirlanmis ve hizla gelisen
teknolojiye ayak uyduramamistir.

Bunun Gzerine Topluluk, Klasik
Yaklasim programindan vazgecerek
Yeni Yaklasim politikasini ylrurlige
koymustur. Bu politika, triinlerin
diger ulke piyasalarinda herhangi bir
kisitlamayla karsilasmaksizin sirtile-
bilmesi ilkesiyle Urin standartlarinin
uyumlastirilmasi yerine, birbirine
benzeyen Urlnler ayni grupta top-
lanarak genel bir teknik dokiiman
olusturulmasini saglamistir. Yeni
Yaklasim politikasi test ve belgelen-
dirme islemlerinin de sisteme dahil
edilmesini ongoren Global Yaklasim
ile desteklenmistir.

~ Herkesin cok merak ettigi yeni yayinlanan
Is EKkipmanlari Yonetmeligi ve Makine Yonetmeligi

cercevesinde risk degerlendirmesi konusu
bu makalemizde mercegimize alindi.

Global Yaklasim ile glivenli Urinlerin
piyasaya arzi amaciyla ortak kuralla-
ra gore uretilen drinlerin uygunluk
degerlendirme islemlerinin de (test,
muayene ve belgelendirme) Topluluk
uyelerince ortak kurallar cercevesin-
de yapilmasi amaclanmistir.

Yeni ve Global Yaklasim direktifleri
cercevesinde, urunlere iliskin uy-
gunluk degerlendirme islemlerinin
mevzuati ylriten kuruluslarca “onay-
lanmis kurulus™ olarak gorevlendiri-
lecek uzman ve glvenilir kuruluslara
yaptirilmasi ongordlmustir.

Turkiye ile AB arasinda 01.01.1996
tarihinde imzalanarak yirdrlige giren
1/95 sayili Ortaklik Konseyi Karart ile
iki taraf arasinda Gumrik Birligi tesis
edilmistir. S0z konusu kararin 8-11.
maddeleri teknik mevzuat uyumu ile
ilgili olup 8. Maddenin birinci fikrasi,
Turkiye'nin Kararin yirirlige girme-
sinden itibaren 5 yilicinde AB teknik
mevzuatini kendi ic yasal dizenleme-
lerine dahil etmesi geregini hikme
baglamistir. 1/95 sayili Ortaklik Kon-
seyi Karari'nda belirtilen mevzuatin
listesi ile Tirkiye'nin bunlari uygu-
lama kosullariise 21.05.1997 tarihli
2/97 sayili Ortaklik Konseyi Karart ile
belirlenmistir.

Dis Ticaret Mustesarligi'nin koor-
dinasyonunda yirutilen calismalar
neticesinde s6z konusu Topluluk
mevzuatini uyumlastiracak olan kamu
kuruluslari 29.04.1997/22974 tarih-
sayili Resmi Gazete'de yayimlanan
97/9196 sayili Bakanlar Kurulu Karari
ile belirlenmistir. Mevzuat uyumu

ile gorevlendirilen kamu kurumlari,
uyum calismalarinin biyik bir bolu-
munu tamamlamistir.

Mevzuatimiza adapte edilen teknik
mevzuatin hukuki altyapisini olus-
turmak Uzere, “Cerceve Kanun”
olarak da bilinen 4703 sayili Uriinlere
iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlan-

masi ve Uygulanmasina Dair Kanun,
11.07.2001/24459 tarih-sayili Resmi
Gazete'de yayimlanmis olup, 11 Ocak
2002 tarihinde yururlige girmistir.
Cerceve Kanun ve uygulama yonet-
melikleri “Yatay Mevzuat” olarak
adlandirilmaktadir. AB teknik mevzu-
atindan ulusal mevzuatimiza aktarilan
Yonetmelikler ise “Dikey Mevzuat”
olarak adlandirilmaktadir. Makine
Emniyeti Yonetmeligi dikey mevzuat
icerisinde bulunmaktadir.

Avrupa Birliginin Yeni Yaklasim Di-
rektifleri kapsaminda yer alan ve CE
isareti kullanimini gerektiren 98/37/
EC Makine Emniyeti Yonetmeligi,
Sanayi ve Ticaret Bakanligi tarafindan
05.06.2002 tarih ve 24776 sayili 4.
Mikerrer Resmi Gazete'de yayim-
lanmistir. Belirlenen gecis siresi ile
birlikte 2003 yilindan itibaren zorunlu
uygulamada olan Yonetmelik, 2006
yilinda revize edilerek 30.12.2006
tarih ve 26392 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanarak yurirlige girmistir.

Soz konusu Yonetmeligin referans
alindigi AB direktifinin degismesi ile
birlikte 2006/42/EC Makine Emni-
yeti Yonetmeligi, Sanayi ve Ticaret
Bakanligi tarafindan 03.03.2009 tarih
ve 27158 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanarak ulusal mevzuatimiza
aktarilmistir.

Yeni Yonetmelik, 30.12.2006 tarih ve
26392 sayili Resmi Gazete'de yayim-
lanan (98/37/EC) Makine Emniyeti
Yonetmeligini ydrdrlikten kaldirmis ve
29.12.2009 tarihinden itibaren de uy-
gulamaya girmistir. Ayrica, Yonetmelik
Gecici Madde 1’ de; “Bu Yonetmelik ya-
yimlandigi tarihte yururlikte bulunan
mevzuat hikimlerine uygun, kartusla
calisan tasinabilir sabitleme ve diger
darbeli makinelerin piyasaya arzina

ve hizmete sunulmasina 29.6.2011
tarihine kadar izin verilir.” hilkmu yer
almaktadir. Asagidaki tabloda yonet-
meligin gecirdigi evrimi gorebiliriz.
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05.06.2002/24776

Makl_ne _ S_anayl ve (4. Miikerrer)
Emniyeti Ticaret Wi e
Yonetmeligi | Bakanligi kalkt!.)

Degisiklik:
0.12.2006/26392
4. Mikerrer

(Yururlikten kalk-
ti.)

03.03.2009/27158

Yururlik Tarihi:
05.12.2003

Yururlik Tarihi:
30.12.2006

Yurdrlik Tarihi:
29.12.2009

Gecici Madde 1 ‘de
yururlikle ilgili istisnai
hikim bulunmaktadir:

Yeni yonetmelikte bazi degisiklikler
gerceklesmistir. Bunlar:

Yeni yonetmeligin ikinci maddesin-
de yonetmeligin uygulanma alani ve
uygulama disi olan alanlar tanim-
lanmaktadir. Yonetmelik asagidaki
dridnler icin uygulanmaktadir:

e Makineler,

e Degistirilebilir techizat,

e Emniyet aksamlari,

e Kaldirma aksesuarlari,

e Zincir, halat ve kayislari, sokdlebilir
mekanik aktarma tertibatlari,

e Kismen tamamlanmis makineler

Santiye yiik asansord, kartuslu sabit-
leme aletleri ve diger darbe makinele-
ri yonetmeligin kapsamina eklenerek
uygulama kapsami genisletilmistir.
Yeni yonetmelikte, eski yonetmelikteki
kapsam disi olan Urinler de giincelle-
nerek tamamlanmistir. Bunlar;

e Dogrudan makine ureticisi tara-
findan makine yedek parcasi olarak
verilen belirli givenlik donanimlari

e Araba vinci, cekici gibi makinelere sahip
karayolu tasimasinda kullanilan tasitlar

e Bilimsel arastirmalarda kullanilan
makineler

e Alcak Gerilim direktifi kapsaminda
degerlendirilmesi gereken ev islerinde
kullanilan beyaz ve kahverengi ev esyalari
Makine tanimi da yeniden yapilmistir.
Yonetmelik” in dordiincii maddesine
gore makine;

e Dogrudan insan veya hayvan glicl
uygulamasi disindaki bir tahrik sis-
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temi ile donatilmis veya donatilmasi
amaclanmis, iliskili parcalari veya ki-
simlarinin en az biri hareketli olan ve
belli bir uygulama amaciyla bir araya
getirilmis olan parcalar toplulugunu,
e Sadece kullanim sahasina veya bir
enerji ve hareket kaynagina baglanti
icin gerekli olan aksamlari bulun-
mayan veya monte edilmeye hazir ve
sadece bir ulastirma vasitasina monte
edildiginde veya bir bina ya da yapiya
kuruldugunda calisma yetenegine sa-
hip veya ayni sonucu elde etmek icin
bir bitiin halinde calisacak sekilde
diizenlenen ve kumanda edilen veya
kismen tamamlanmis makine parca-
lari toplulugunu,

e Yiik kaldirma amacli ve glic kaynagi
dogrudan uygulanan insan giicu olan bir-
biriyle baglantili en azindan biri hareketli
baglantili parcalar ve aksamdan olusan
parcalar toplulugunu ifade etmektedir.

Makine taniminin en 6nemli 6zelligi;
“bir tahrik sistemi ile donatilmis veya
iliskili parcalarinin en az biri hareketli
olan ve belli bir uygulama amaciy-

la bir araya getirilmis olan parcalar
toplulugu” ile “monte edilmeye hazir
ya da yapiya kuruldugunda calisma
yetenegine sahip veya ayni sonucu elde
etmek icin bir bitin halinde calisacak
sekilde diizenlenen ve kumanda edilen
veya kismen tamamlanmis makine
parcalari toplulugu” nu makine olarak
adlandirmasindadir. Boylece eger bir
makine tam olarak baglantilari yapil-

mamis olsa bile artik makine olarak
adlandirilacak ve Ureticinin bu parcalar
topluluguna “uygunluk beyani hazir-
lamak” zorunda kalacaktir.

CE isareti, sadece direktiflerin
sartlarina uygun olan urinlerin veya
makinelerin tzerinde kullanilabilir.
Bazi Urdn gruplariicin, CE isareti
alinabilmesi cok kolay yontemlerle
olabilecegi gibi, bazi Grin gruplari
icin Gelncl kuruluslarin (Onaylanmis
Kurulus - Notified Bodies) devreye
girmesi ve Urln testinin yapilmasi
ve hatta cok riskli Grtnlericin kalite
glivence sistemlerinin Ureticilerce
kullanilmasi gerekebilir.

Emniyet aksamlarinin ne oldugu
konusundaki kafa karisikligi da yeni
yonetmelikte yapilan tanim ile gide-
rilmistir. Buna gore emniyet aksami;
bir glvenlik islevini yapan, bagim-
siz bir sekilde piyasaya arz edilen,
arizalanmasi ve/veya hatali calismasi
durumunda kisilerin glvenligini
tehlikeye sokan, makinelerin islevini
yerine getirmek icin gerekli olmayan
veya makinenin islevini yerine geti-
ren normal aksamin yedegi olarak
kullanilabilecek aksamlardir. Yine
onemli bir yenilikte Ek V'de dizenle-
nen emniyet aksamlarinin listesinin
10 uncu maddenin birinci fikrasinin
(a) bendine gore glincellenebilecegi-
nin belirtilmis olmasidir yani bu liste
sabit kalmayacaktir.



1.Adim

Temel Gerekleri Karsila (Ek 1)

3

2.Adim

Teknik Dosya'yi hazirla (Ek V)

4

3.Adim

AB Uygunluk Beyani'ni hazirla

(Ek 1)

3

4.Adim

CE isaretlemesini Yap (Ek IlI)

Sekil 1. CE Uygunluk Degerlendirme Adimlari

gerekli islemleri yerine
getirmek,

e AT Uygunluk Beyanini
makineye uygun olarak
hazirlamak,

¢ “CE” uygunluk isaretini
ilistirmektir.

Uygunluk Degerlendirme
Prosediirleri ve Moddl-
lerinde de degisiklik
bulunmaktadir ve yeni
bir modil eklenmistir. EK
IV kapsaminda yer alan
makinelerin uygunluk
degerlendirmesi ile ilgili
farkli moduller devreye
alinmistir (Or. Tam Kalite
Giivencesi-Modiil H). Mo-
dil H de: Uretici Firma;
onaylanmis bir kalite
yonetim sistemini (ISO
9001) isletmelidir ve triin
ile ilgili uygunluk beyanini
hazirlamak zorunda-

dir. Ayrica onaylanmis

bir kurulusun da kalite
yonetim sistemini onay-
lamasi ve ara denetimler
ile islerligini izlemesi
gerekmektedir. Yeni direk-
tifin beklide en can alici
yeniliklerinden birisi de,
VIl numarali ekte tanimla-
nan ureticinin hazirlamasi
gereken “makineler icin

Yeni yonetmelikte eskisinde olmayan
yeni bir tanim eklenmistir: Kismen
tamamlanmis makine. Buna gore;
baska bir makineye veya kismen ta-
mamlanmis makineye dahil edilerek,
yonetmelik kapsamindaki bir makineyi
olusturmasi amaclanan, tahrik sistemi
gibi, hemen hemen makine durumun-
da olan, ancak kendi basina belirli

bir uygulamayi gerceklestiremeyen
parcalar toplulugunu da yonetmelik
kapsam icerisine almistir. imalatci
veya yetkili temsilcisi yeni yonetmelige
gore yuikiumlulikleri Madde 5 de daha
net belirlenmistir. imalatci veya yetkili
temsilcinin yukidmlilukleri;

¢ Risk degerlendirmesi yaparak temel
saglik ve glivenlik kurallarini saglamak,
e Teknik dosyayl temin etmek,

« Ozellikle talimatlar gibi gerekli
bilgileri temin etmek,

¢ Uygunluk degerlendirmesi icin

teknik dosya” icerisinde
hangi husus ve belgelerin bulunmasi
gerektiginin belirlenmis olmasidir.
Yine teknik dosya icerisinde 6zellik-
le makine risk degerlendirmesi ile
ilgili hangi hususlarin yer alacagi da
ayrintili olarak belirilmistir. Buna gore
imalatcinin takip edilmesi gereken is-
lemleri gosteren risk degerlendirmesi
hakkindaki asagidaki belgeleri teknik
dosyaya eklemesi gerekmektedir:

e Makineye uygulanan temel saglik ve
guvenlik gerekliliklerinin listesi,

e Tanimlanmis tehlikeleri ortadan kal-
dirmak veya riskleri azaltmak icin uy-
gulanan koruyucu onlemlerin tarifi veya
uygun olan durumlarda, makine ile ilgili
giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

Goruldiugu tzere 2006/42/EC Maki-
ne emniyeti yonetmeliginde énemli
degisiklikler bulunmaktadir. is saglig
ve guvenligi calismalari cercevesinde

isyerlerinde kullanilacak is ekipmani
ve makineler ile ilgili koruyucu tedbir-
leri belirlerken her iki direktifi de g6z
onune alarak risk degerlendirmesi
yapilmasi gerekmektedir.

Makine Risk Degerlendirmesi
Nasil Yapilmali?

Bir isletmede yapilmasi gerekli

ilk risk degerlendirmesi on teh-

like analizidir. “On Tehlike Analizi”
sayesinde her bir sakincali olay veya
tehlike, mimkiin olan dizelme-

ler ve onleyici dlcimler formiile

edilir. Bu metodolojiden cikan sonuc,
hangi tur tehlikelerin siklikla ortaya
ciktigini ve hangi analiz metodlarinin
uygulanmasinin gerektigini belirler.
Tanimlanan tehlikeler siraya konur

ve onlemler oncelik sirasina gore
degerlendirilir. On tehlike analizi diger
metodolojilere baslangic verisi olmasi
asamasinda yararlidir. On tehlike ana-
lizi yapilirken, tehlikelerin belirlen-
mesi asamasinda;

e Potansiyel tehlikeli elemanlar,

e Tehlikeli durumlar,

e Tehlikeli olaylar,

e Emniyet sistem kayiplari,

e Gecmis kaza olaylari veri olarak
kullanilir.

Bir sonraki asamada ise ozellikle
“On Tehlike Analizi"nin isaret ettigi
tehditlere uygun risk degerlendirme
yontemlerinin secimi yine risk
degerlendirme ekibi tarafindan
yapilmali ve risk degerlendirme
calismalari detaylandiritmalidir.
Grnegin; on tehlike analizinde
isletmelerde makinelerle ilgili yogun
risklerin tespiti halinde “Makine Risk
Degerlendirmesi” yapilmasi gerekir.

Makinelerle ilgili direktiflere
bakildiginda iclerinde bazi standart-
lara atifta bulundugu gorilmektedir.
Bu standartlar, ilgili direktiflerin
sartlarinin yerine getirilmesinde
uygulayicilara yol gostermektedir.
Emniyet ile ilgili standartlarin en
onemlilerinden birisi TS EN 12100°ddir.
Elektriksel tedbirlericin ise TS EN
13849 standardinin uygulanmasi ger-
ekmektedir. Bu standart ile makine ya
da prosesin “Risk Kategorisi” belirle-
nir. Bu standartlara gore prosesin ya
da makinenin riskli olarak belirlenen
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Sekil2. TS EN 12100’e Gore Risk Analizi ve Risk Tetkikinin Adimlari

kisimlari icin mekanik yada
elektriksel bazi tedbirler
alinir ve alinabilecek tim
tedbirlerle birlikte riskin
en aza indirilmesi hedefle-
nir. EN 13849 standardina
gore; tehlikelerin neden-
leri ve bu tehlikelerden
kacinmak icin yapilan
calismalarda eger mak-
inede guvenlik, elektriksel
ekipmanlarla saglanmasi
gerekiyorsa ve bu sekilde
tehlikelere karsi onlem
saglaniyorsa “Elektriksel
Giivenlik”ten bahsedilir.
Eger glvenlik bir isleve
bagli olarak saglaniyor ve
tehlikelere karsi 6nlem
saglaniyorsa bu seferde
“islevsel Giivenlik” ten soz
edilebilir.

TS EN 13849 standardinda
makineler icin “Risk

Koruyucularin guvenlik tertibatlarinin
seciminde TS EN 13849 harmonize
standartinda “Risk Graf” olarak
belirtilen ve uygulama mantigi da IEC
61508 standartinda verilen “islevsel
Giivenlik” e bazi farklar disinda
uymaktadir. TS EN 13849 harmonize
standartinda verilen “Risk Graf”
ugulamasi asagida verilmistir;

S Kazanin sonucu

S1 Hafif yaralanma

S2 Ciddi yaralanma, kalici sakatlik
veya olim

F Tehlike bolgesinde bulunma

F1 Nadiren veya kisa surelerle sik sik
F2 Sik sik slirekli veya uzun sireli

P Tehlikenin onlenme olasiligi

P1 Belli durumlarda mimkiin

P2 Fiilen mimkin degil

Makine risk degerlendirmesi asama-
sinda; 6zellikle makinenin normal
calismasi sirasinda tehlikeli bolgelere
ulasmanin gerekli oldugu durumlar-
da, glivenlik koruma tedbirleri ara
kilitlemeli koruyucu, hassas algilama
tertibati, kendiliginden kapanan koru-
yucu, iki el kumanda tertibati vb. ko-
ruyuculardan secilmelidir. Makineler,
Uretim operatorinin korunmasi icin
saglanan glvenlik koruma tedbirleri,
muimkin oldugu kadar, operatorlerin
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kategori”lerinin belirlenmesi
istenmektedir. Ancak en blylk

fark yeni standartta makineler icin
degerlendirme kriteri olarak “Per-
fomans Seviyesi”nin getirilmis
olmasidir. Ayrica yine eski ve yeni
standartlar arasindaki en biytik
farklardan biri de “Risk Graf” yontemi
ile “Kategori”lerin hesaplanmasinda
kullanilan yontemde degisiklik
yapilmis olmasidir.

Makinelerde risk degerlendirmesi
calismalarinda kullanilacak en onemli
arac, TS EN 12100 Makinelerde

Risk Degerlendirmesi Standardi’dir.
Makina Emniyeti Direktifi'nin temelini
de bu standart olusturur. TS EN
12100'e gore risk degerlendirmesinde
hedefler soyle sayilabilir:

¢ Riski azaltmak veya ortadan
kaldirmak,

e Uygun guvenlik seviyesini secmek,
e Calisanin korunmasini saglamak.

31
Risk Indirimi
Tahmini Icin
Baslangic
Noktasi
F2
F1
52
F2

Sekil 3. Risk Grafigi

gorevlerini yiritmekte iken bir engel
teskil etmeyecek ve korunmasini te-
min edecek sekilde tasarimlanmalidir.
Bu mimkiin olmadiginda (mesela,
makine calisiyor durumda iken sabit
koruyucunun sokilmesinin veya
guvenlik tertibatlarin etkisiz kilinma-
sinin gerektigi durumlarda), makine,
riski mimkin oldugu kadar azaltan

Emniyeti Yonetmeligi
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uygun koruyucularla techiz edilme-
lidir. Makinenin giic kaynagina bagli
kalmasini gerektirmeyen durumlarin
veya calismalarin (6zellikle bakim ve
onarim isleri) yirttilmesi durumun-
da, makinenin kapatilmasi amaciyla
ayirma ve uzerindeki mevcut enerjinin
sonimlenmesiislemleri en yiiksek
guvenlik seviyesini saglamalidir.

Direktifi, Asansor Diinyasi,2009
5. www.iso.org.tr

6. www.sanayi.gov.tr

7. www.dtm.gov.tr



